Feuerverzinkung von Stahlkonstruktionen

Die Feuerverzinkung ist ein Diffusionsprozess — eine Verschmelzung der Zinklegierung mit
der Stahloberfliche zur Bildung einer Korrosionsschutzschicht. Damit der Prozess
ordnungsgeméf ablduft und keine sogenannten Verzinkungsfehler auftreten, miissen die
grundlegenden Richtlinien beachtet werden:

o Das Bauteil sollte konstruktiv keine fliissigen chemischen Medien aufnehmen, die die
Oberflache fiir den Verzinkungsprozess vorbereiten (Entfettung, Sdure, Flussmittel).

e Sowohl die Innen- als auch die AuBlenflachen der Konstruktion diirfen nicht mit
Schmiermitteln, Teer, Farbe, Zunder, Schwei3spritzern, Bohrspinen usw. verunreinigt
sein.

o Falls moglich, sollten Locher oder andere Authdngevorrichtungen zur
ordnungsgemifien Befestigung des Bauteils an der Traverse vorbereitet werden — der
bevorzugte Aufhdngewinkel betrdgt etwa 40°. Dies reduziert Spannungen in der
Konstruktion beim Eintauchen in das fliissige Metall und erleichtert beim
Herauszichen den freien Abfluss des iiberschiissigen Zinks, wodurch eine
gleichméaBige und glatte Oberfliche gewihrleistet wird.

e Alle walztechnischen Fehler wie Einschliisse, Vertiefungen und Rauheiten werden
nach der Verzinkung stérker sichtbar und kénnen in extremen Fillen zu Rissen und
Abplatzungen der Zinkschicht fiihren.

e Der Siliziumgehalt in Stdhlen, die fiir die Feuerverzinkung vorgesehen sind, sollte
unter 0,03 % liegen oder im Bereich zwischen 0,12 % und 0,25 % liegen.

« Notwendige technische Offnungen mit spezifischen Querschnitten fiir die jeweilige
Profilart sollen den freien Zinkfluss, die Entliiftung und die Ableitung von
Ascheresten ermoglichen. Diese Asche besteht aus Salzen, die in spiterem Kontakt
mit Feuchtigkeit korrosive Ablagerungen bilden und die Zinkoberfliche beschéadigen.

e Undichte Schweilindhte sowie tiberlappende Fldchen kénnen zu chemischen
Ausfliissen aus den beim Beizen verwendeten Medien fiihren. (Zink verhélt sich nicht
wie Lotzinn beim Loten von Kupfer und wird nicht durch Flussmittel in die
Zwischenrdume zwischen den Metallen gezogen.)

Das oben genannte Wissen und die Richtlinien sind in der Norm PN-EN ISO 1461
"Feuerverzinkte Zinkiiberziige auf Stahl (Stiickverzinkung)" enthalten. Diese ist auch auf den
Webseiten der Polnischen Gesellschaft fiir Feuerverzinkung — Portal Verzinkung sowie
auf den Webseiten von Verzinkereien, die Dienstleistungen fiir externe Kunden anbieten,
verfiigbar — allgemeine Bedingungen fiir die Durchfiihrung von Verzinkungsdienstleistungen.



